TZ: Flache Werkstiicke BemaRungsregeln: rechteckige Werkstiicke, Durchmesser und Radien

1. Regeln fir Technische Zeichnungen nach DIN 406

o Malzahl steht auf der Malilinie.
o MaRpfeile sind schmal und voll zu zeichnen (etwa 3 x so lang wie breit).
o Der erste Abstand der Malilinie zur dufReren Kérperkante betrdgt 10 mm,
alle weiteren sind jeweils 8 mm von der vorherigen Malilinie entfernt (10, 18, 26, 34, usw.).
o Malhilfslinien ragen 2 mm Uber die Kérperkante hinaus.
o Symmetrieachsen sind immer anzugeben (schmale Strich-Punkt-Strich-Linie).
o Die Materialstarke wird mit t = angegeben (t steht fiir thick)
o Sichtbare Korperkanten werden dick (0,7 mm) gezeichnet.
¢ Nicht sichtbare Kanten werden diinn (0,3 mm, Strich-Strich-Linie) gezeichnet.
e Bemal3ungslinien, Mafhilfslinien und Symmetrieachsen werden diinn (0,3 mm) gezeichnet.

Beachte

MaRhilfslinien sollen sich nicht schneiden, MaRlinien diirfen sich niemals schneiden.
MafRzahlen sollen von unten und rechts lesbar sein.

Flache Werkstlicke sind Werkstiicke bis 10 mm.

Maglichst wenig MaRe schaffen Ubersichtlichkeit (keine DoppelbemaRung).

Alle MalRangaben sind in mm anzugeben.

Wenn maglich, alle BemalRungen aulRerhalb des Werkstiickes angeben.
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3. Beispiele und Erlauterungen

a) Bemaldung von rechteckigen Werkstiicken

BemaRung durch Grund-, Form- und Lagemale

Flache Werkstucke (Platten u. Bleche bis 10 mm Dicke) zeichnet man nur in einer
Ansicht, da diese die Form und Male eindeutig erkennen |ait. Die Dicke wird (meist
in der unteren rechten Ecke) wie folgt eingetragen: t = 4 (engl. thick = dick).

Bei der Gesamtbemafiung eines Werkstickes unterscheiden wir:
GrundmaBe, FormmaRe und LagemaRe.

Die GrundmaRe geben die Breite, Héhe und Tiefe der Werkstickgrundform an.
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Die FormmaRe geben die Form (Gréle) der jeweiligen Veranderung an.

30

Die LagemaRe geben die genaue Lage der Aussparung an.
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Bemallung durch MaRbezugskanten

Bei bestimmten Aussparungsformen, wie z. B. Abschrégungen, Eckaussparungen
und Stufen gentgt die Angabe der Lagemafe, da durch sie gleichzeitig die Form
festgelegt wird.

Um die Bemaf3ung maéglichst Ubersichtlich anzuordnen und um die spatere
Ubertragung der MaRe auf das Werkstiick (Rohteil) zu vereinfachen, werden Male,
soweit méglich, von MaRbezugskanten oder MaRbezugslinien aus angetragen.

Bei asymmetrischen Werksticken wird meist
= die linke Seitenkante als MalRbezugskante fur die Breitenmale
— die untere Grundkante als MaRbezugskante fir die HéhenmaRe verwendet.
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Bei symmetrischen Werkstlcken werden die Mittellinien oder Symetrieachsen
als MafBbezugslinien verwendet. Die MaRe der symmetrischen Teile werden Uber
die Mittellinie angetragen. Die Angabe von LagemalRen fir diese Aussparungen
entfallt.
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Geschlossene Maf3ketten - Uber eine ganze Werkstlickseite - sollen wegen der
dabei auftretenden Fehlerhaufigkeit und der unginstigen Ubertragbarkeit der MaRe
auf das Werkstuck nicht verwendet werden. Ist dies in besonderen Fallen nicht
méglich, wird ein Mall in Klammern gesetzt.
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b) Bemaliung von Durchmessern und Radien

Bei Bohrungen wird der Durchmesser als FormmaR eingetragen.
Als Lagemaf wird die [ age des Bohrungsmittelpunktes angegeben.
Die Mittellinien durfen als MaRBhilfslinien weitergezeichnet werden.
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Radien werden vom Mittelpunkt nach auflen gezeichnet und erhalten einen

MaRpfeil.
Ist der Mittelpunkt nicht eindeutig bestimmt, mufd er durch ein Lagemal} festgelegt

werden.
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c) Fertigungs-, Funktions- und Priifbezogene Bemalung

Fertigungsbezogen
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